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CURSO SUPERIOR DE TECNOLOGIA EM MANUTENÇÃO INDUSTRI AL 

II TTII NNEERRÁÁRRII OO  DDOO  CCUURRSSOO    

 UNIDADES CURRICULARES 
 Módulo Básico 

(800 horas) 
Módulo 

Específico I 
(800 horas) 

Módulo 
Específico II 
(800 horas) 

Módulo 
complementar 

(400 horas) Etapa 1  
(400 h) 

Etapa 2 
(400 h) 

Carga Horária das Unidades 
Curriculares  
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Programador de 
Manutenção 

Eletromecânica (UC1) 
1600 X X X X X X X X X X X        

Tecnólogo em 
Manutenção Industrial 

(UC1, UC2, UC3) 
2800 X X X X X X X X X X X X X X X X X X 



  
  

DDEESSEENNHHOO  CCUURRRRII CCUULL AARR  DDOO  CCUURRSSOO  
TTEECCNNÓÓLL OOGGOO  EEMM   MM AANNUUTTEENNÇÇÃÃOO  II NNDDUUSSTTRRII AALL   

 

Módulo Básico  
Fundamentos Técnicos e 

Científicos 
800 horas 

Etapa 1:  

 Metodologia do trabalho científico 

– 60 h 

 Física aplicada – 100 h 

 Cálculos matemáticos – 100 h 

 Organização industrial – 80 h 

 Química tecnológica – 60 h 

Etapa 2:  

 Desenho técnico – 60 h 

 Tecnologia mecânica – 240 h 

 Tecnologia eletroeletrônica – 100 h 

Módulo Especifico I 
Programação da Manutenção 

800 horas 

 Manutenção mecânica – 400 h 

 Manutenção eletroeletrônica – 300 h 

 Planejamento da manutenção – 100 h 

Módulo Especifico II 
Gestão da Manutenção de Sistemas 

Automatizados 
800 horas 

 Automação e controle – 340 h 

 Técnicas de manutenção – 120 h 

 Projeto Integrador – 260 h 

 Gestão da manutenção – 80 h 

Qualificação Tecnológica: 

PROGRAMADOR DE MANUTENÇÃO 
INDUSTRIAL – 1.600 Horas 

Graduação Tecnológica:  

TECNÓLOGO EM MANUTENÇÃO 
INDUSTRIAL 2.800 Horas 

Módulo Complementar 

400 horas 

Estágio supervisionado ou Trabalho 

Técnico Científico – 260 h 

Atividades Complementares – 100 h 

Disciplinas Optativas – 40 h 
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